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ABSTRAK

Amonium nitrat (NHsNOs) merupakan senyawa yang banyak dimanfaatkan sebagai
bahan utama pupuk nitrogen serta komponen penting dalam pembuatan bahan peledak
ANFO (Ammonium Nitrate Fuel Qil). Tingginya kebutuhan amonium nitrat di
Indonesia yang sebagian besar masih dipenuhi melalui impor menegaskan urgensi
pengembangan industri amonium nitrat dalam negeri. Untuk itu, dirancang sebuah
pabrik amonium nitrat dengan kapasitas produksi 185.000 ton per tahun, berlokasi di
Kawasan Industri Kaltim Industrial Estate (KIE), Kota Bontang, Kalimantan Timur,
menggunakan bahan baku amonia dan asam nitrat. Proses produksi dilakukan dengan
metode UHDE melalui reaksi netralisasi amonia dan asam nitrat di dalam bubble
reactor pada suhu 175°C dan tekanan 4,4 atm, dengan tingkat konversi mencapai
99,5%. Larutan amonium nitrat yang terbentuk kemudian dikonsentrasikan
menggunakan evaporator, lalu dibentuk menjadi butiran melalui prilling tower. Tahap
berikutnya adalah proses screening dan coating untuk memastikan produk sesuai
dengan standar spesifikasi. Produk akhir berupa amonium nitrat berbentuk prill dengan
tingkat kemurnian 99,5%. Hasil perhitungan neraca massa dan energi menunjukkan
bahwa proses produksi mampu menghasilkan output sesuai kapasitas yang
direncanakan dengan dukungan utilitas yang memadai. Analisis ekonomi awal
memperlihatkan nilai Gross Profit Margin (GPM) sebesar 20,15%, yang menandakan
prospek ekonomi pabrik ini cukup baik dan layak untuk dikembangkan. Dengan
kapasitas tersebut, pabrik diharapkan dapat mengurangi ketergantungan terhadap
impor sekaligus memenuhi kebutuhan amonium nitrat nasional yang terus meningkat.

Kata kunci: amonium nitrat, amonia, asam nitrat, proses UHDE, prilling tower.



ABSTRACT

Ammonium nitrate (NH:NO:3) is a chemical compound widely applied as a raw material
for nitrogen fertilizers and as the main component of ANFO (Ammonium Nitrate Fuel
Oil) explosives. The high demand for ammonium nitrate in Indonesia, which is still
largely met through imports, highlights the need to establish domestic production
facilities. Therefore, a plant design is proposed with a production capacity of 185,000
tons per year, located in the Kaltim Industrial Estate (KIE), Bontang City, East
Kalimantan, utilizing ammonia and nitric acid as feedstock.Keywords: ammonium
nitrate, ammonia, nitric acid, UHDE process, prilling tower. The manufacturing
process adopts the UHDE method, involving the neutralization reaction of ammonia
and nitric acid in a bubble reactor at 175°C and 4.4 atm, achieving a conversion rate
of 99.5%. The resulting ammonium nitrate solution is concentrated using an
evaporator, then granulated in a prilling tower. Subsequent screening and coating
processes ensure the product meets required specifications. The final product is prilled
ammonium nitrate with a purity of 99.5%. Mass and energy balance calculations
confirm that the process can achieve the planned production capacity with sufficient
utility requirements. Preliminary economic analysis indicates a Gross Profit Margin
(GPM) of 20.15%, suggesting strong economic feasibility and promising prospects for
development. With the proposed capacity, the plant is expected to reduce reliance on

imports and meet the growing national demand for ammonium nitrate.

Keywords: ammonium nitrate, ammonia, nitric acid, UHDE process, prilling tower.
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