
 

 

   

 

SKRIPSI  

PRA RANCANGAN PABRIK KIMIA  AMONIUM 

NITRAT DARI AMONIA DAN ASAM NITRAT  

DENGAN KAPASITAS 185.000 TON/TAHUN 

Diajukan Sebagai Salah Satu Syarat Untuk Memperoleh Gelar Sarjana  

Teknik Kimia 

 

 

 

 

 

 

Disusun Oleh : 

 

Dipa Nur Madyan  (8421122012) 

Riska    (8421122011) 

 

 

PROGRAM STUDI TEKNIK KIMIA  

FAKULTAS TEKNIK 

UNIVERSITAS INSAN CENDEKIA MANDIRI 

BANDUNG  

2026 

 



 

 

i 

 

HALAMAN PENGESAHAN SKRIPSI 

 



 

 

ii 

 

BIODATA PELAKSANAAN PRA RANCANGAN PABRIK 

PROGRAM STUDI TEKNIK KIMIA  

FAKULTAS TEKNIK UNIVERSITAS INSAN CENDEKIA MANDIRI  

BIODATA PELAKSANAAN PRARANCANGAN PABRIK 

 

Periode Pengusulan: Ganjil/Genap 2025/2026 

Nama Lengkap : Dipa Nur Madyan 

NIM / Tahun Masuk Prodi TK : 8421122012 / 2022 

Alamat Tinggal : Jl. Kopo. Gg. RH. Sulaeman Kota 

Bandung 

No Telephone/HP : 0822 6286 3431 

Alamat e-mail : dipanurmadyan@gmail.com  

Total Beban SKS ditempuh : 136 SKS  

Beban SKS yang sedang 

diambil 

: 12 SKS  

Mata kuliah Pilihan yang 

diambil(menunjang 

rancangan pabrik) 

: 1. Perancangan Pabrik Kimia 

2. Evaluasi Ekonomi Kelayakan 

3. Metodologi Penelitian 

IPK (sementara) : 3,70 

 

Nama Lengkap : Riska 

NIM/ Tahun Masuk Prodi TK : 8421122011/2022 

Alamat Tinggal  : Jl. Kopo. Gg. Kanta Kota Bandung 

No Telephone/HP : 0896 2784 3212 

Alamat e-mail : Riskaika016@gmail.com  

Total Beban SKS ditempuh : 136 SKS 

Beban SKS yang sedang 

diambil 

: 16 SKS 

Mata kuliah Pilihan yang 

diambil(menunjang 

rancangan pabrik) 

: 1. Perancangan Pabrik Kimia 

2. Evaluasi Ekonomi Kelayakan 

3. Metodologi Penelitian 

IPK : 3,48 

mailto:dipanurmadyan@gmail.com
mailto:Riskaika016@gmail.com


 

 

iii 

 

PERNYATAAN KEASLIAN SKRIPSI 

Kami yang bertanda tangan di bawah ini : 

Nama :1. Dipa Nur Madyan  (8421122012) 

2. Riska (8421122011) 

  

Program Studi   : Teknik Kimia 

Fakultas   : Fakultas Teknik  

 

Menyatakan dengan sebenarnya bahwa Skripsi yang kami tulis dengan 

judul “Prarancangan Pabrik Kimia Amonium Nitrat Amonia Dan Asam 

Nitrat Dengan Kapasitas 185.000 Ton/Tahun” benar-benar merupakan hasil 

karya sendiri, bukan merupakan pengambilan tulisan atau pikiran orang lain 

yang kami akui sebagai hasil tulisan atau pikiran kami sendiri. 

Apabila di kemudian hari terbukti atau dapat dibuktikan perancangan 

pabrik ini merupakan hasil karya jiplakan, maka kami bersedia menerima 

sanksi atas perbuatan tersebut. 

 

Bandung, 09 Juni 2026 

Yang membuat pernyataan, 

Dipa Nur Madyan 

 

Riska 

 



 

 

iv 

 

KATA PENGANTAR 

Pertama-tama puji dan syukur kami panjatkan ke hadirat Allah SWT atas segala 

rahmat dan karunia-Nya, sehingga penyusun dapat menyelesaikan skripsi yang 

berjudul “Prarancangan Pabrik Kimia Amonium Nitrat Dari Reaksi Netralisasi 

Amonia Dan Asam Nitrat Dengan Kapasitas 185.000 Ton/Tahun”. Skripsi ini 

diajukan untuk memenuhi syarat kelulusan di Jurusan Teknik Kimia, Fakultas Teknik, 

Universitas Insan Cendekia Mandiri. Penyusunan skripsi ini tidak akan dapat 

terlaksana tanpa adanya bantuan, bimbingan dan petunjuk dari berbagai pihak. Untuk 

itu dalam kesempatan ini, penyusun mengucapkan terima kasih kepada : 

1. Ibu Ir. Galu Murdikaningrum, M.T., selaku dosen pembimbing I yang telah 

memberikan bimbingan, arahan, dan motivasi selama penyusunan skripsi ini. 

2. Ibu Lia Muliati, S.T., M.T., selaku dosen pembimbing II yang telah memberikan 

saran, masukan, serta bimbingan dalam penyusunan skripsi ini. 

3. Dosen dan staff Fakultas Teknik Universitas Insan Cendekia Mandiri.  

4. Keluarga tercinta yang selalu memberikan doa, dukungan, serta semangat kepada 

penulis dalam menyelesaikan skripsi ini. 

Penyusun menyadari sepenuhnya bahwa dalam penyusunan skripsi ini masih 

harus disempurnakan. Oleh karena itu penyusun mengharapkan adanya kritik dan saran 

yang membangun demi perbaikan dan penyempurnaannya. 

 

Bandung, Juni 2026 

 

 

Penyusun 

 



 

 

v 

 

ABSTRAK 

Amonium nitrat (NH₄NO₃) merupakan senyawa yang banyak dimanfaatkan sebagai 

bahan utama pupuk nitrogen serta komponen penting dalam pembuatan bahan peledak 

ANFO (Ammonium Nitrate Fuel Oil). Tingginya kebutuhan amonium nitrat di 

Indonesia yang sebagian besar masih dipenuhi melalui impor menegaskan urgensi 

pengembangan industri amonium nitrat dalam negeri. Untuk itu, dirancang sebuah 

pabrik amonium nitrat dengan kapasitas produksi 185.000 ton per tahun, berlokasi di 

Kawasan Industri Kaltim Industrial Estate (KIE), Kota Bontang, Kalimantan Timur, 

menggunakan bahan baku amonia dan asam nitrat. Proses produksi dilakukan dengan 

metode UHDE melalui reaksi netralisasi amonia dan asam nitrat di dalam bubble 

reactor pada suhu 175°C dan tekanan 4,4 atm, dengan tingkat konversi mencapai 

99,5%. Larutan amonium nitrat yang terbentuk kemudian dikonsentrasikan 

menggunakan evaporator, lalu dibentuk menjadi butiran melalui prilling tower. Tahap 

berikutnya adalah proses screening dan coating untuk memastikan produk sesuai 

dengan standar spesifikasi. Produk akhir berupa amonium nitrat berbentuk prill dengan 

tingkat kemurnian 99,5%. Hasil perhitungan neraca massa dan energi menunjukkan 

bahwa proses produksi mampu menghasilkan output sesuai kapasitas yang 

direncanakan dengan dukungan utilitas yang memadai. Analisis ekonomi awal 

memperlihatkan nilai Gross Profit Margin (GPM) sebesar 20,15%, yang menandakan 

prospek ekonomi pabrik ini cukup baik dan layak untuk dikembangkan. Dengan 

kapasitas tersebut, pabrik diharapkan dapat mengurangi ketergantungan terhadap 

impor sekaligus memenuhi kebutuhan amonium nitrat nasional yang terus meningkat. 

Kata kunci: amonium nitrat, amonia, asam nitrat, proses UHDE, prilling tower. 
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ABSTRACT 

Ammonium nitrate (NH₄NO₃) is a chemical compound widely applied as a raw material 

for nitrogen fertilizers and as the main component of ANFO (Ammonium Nitrate Fuel 

Oil) explosives. The high demand for ammonium nitrate in Indonesia, which is still 

largely met through imports, highlights the need to establish domestic production 

facilities. Therefore, a plant design is proposed with a production capacity of 185,000 

tons per year, located in the Kaltim Industrial Estate (KIE), Bontang City, East 

Kalimantan, utilizing ammonia and nitric acid as feedstock.Keywords: ammonium 

nitrate, ammonia, nitric acid, UHDE process, prilling tower. The manufacturing 

process adopts the UHDE method, involving the neutralization reaction of ammonia 

and nitric acid in a bubble reactor at 175°C and 4.4 atm, achieving a conversion rate 

of 99.5%. The resulting ammonium nitrate solution is concentrated using an 

evaporator, then granulated in a prilling tower. Subsequent screening and coating 

processes ensure the product meets required specifications. The final product is prilled 

ammonium nitrate with a purity of 99.5%. Mass and energy balance calculations 

confirm that the process can achieve the planned production capacity with sufficient 

utility requirements. Preliminary economic analysis indicates a Gross Profit Margin 

(GPM) of 20.15%, suggesting strong economic feasibility and promising prospects for 

development. With the proposed capacity, the plant is expected to reduce reliance on 

imports and meet the growing national demand for ammonium nitrate.  

Keywords: ammonium nitrate, ammonia, nitric acid, UHDE process, prilling tower. 
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